HORNO DE RODILLOS

lil K |
1=l CaSIBb serie ER/P
NANNETTI productos para laboratorio

DESCRIPCION

Este tipo de horno consiste en una robusta estructura de acero que ha sido pintada al fuego a 180°C con pinturas epoxi resistentes a
los arafiazos. En su interior encierra un aislamiento térmico compuesto por ladrillos refractarios de baja densidad y laminas de fibra
ceramica preformadas de alta resistencia a la temperatura y al choque térmico.

El horno incluye, en diferentes cantidades segun los distintos modelos, zonas con diferentes caracteristicas y de forma precisa:

« Zona de entrada y evacuacion de humos
« Zona de precalentamiento

* Zona de coccion

* Zona de enfriamiento

Sistema de alimentacion de material:

Las baldosas se introducen en el horno mediante rodillos cerdamicos (de 20 mm de diametro y 38,1 mm de didmetro), que se giran
mediante un sistema de cadena-pifién a velocidad programable.

El sistema de accionamiento esta desarrollado para permitir el desmontaje de los rodillos en un tiempo suficientemente corto.

Sistema de calefaccion

El sistema de calentamiento, segun el modelo, consta de resistencias de alambre Kanthal enrolladas en espiral y resistencias de
carburo de silicio, lo que permite que estos hornos funcionen hasta una temperatura maxima de 1330 °C.

Se insertan desde el costado del horno, lo que permite reemplazarlos facilmente quitando solo la carcasa protectora; operacion que no
requiere la intervencion de un técnico especializado.

En la zona de coccion, la parte superior e inferior funcionan de forma independiente

Las zonas de enrojecimiento se gestionan tanto de forma manual como automatica en todos los modelos, a excepcion del modelo ER15.
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PANEL DE CONTROL (terminal TOUCH SCREEN 12” montado sobre soporte articulado)

NANOO1 ~ 23/07/24
NANNETTI ER-20 103 12:06

Funcionaes prioncipales:

PRERISCALDAMENTO COTTURA SUPERIORE RAFFREDDAMENTO

34 oc 34 oc 35 OC 7 - - - age

o oC e » Pantalla tact_ll resistiva de 127, multilingue
e Almaecnamiento de hasta 30 programas

e 3tipos de planificacion de programas:

j‘h Manual / Semanal / Programado

; ; ———— »  Creacion del grafico de temperaturas registradas
s = W . Acceso provilegiado a los ajustes basicos y a los ajustes
240 min

avanzados de gestién del horno
e «  Ver barra e informe de errores del sistema
30°C e Puerto ETHERNET para control remoto en asistencia remota

0 MODALITA' MANUALE:
’ Spento

PANEL DE CONTROL

Contiene la parte de potencia y todo el equipo necesario para el control del horno, como:

« Interruptor de linea principal

« telesalvamotori

« fusibles

« Tableros de control

« Circuitos eléctricos para la puesta en marcha y la secuencia de control de los distintos dispositivos del horno
* Unidades estaticas

GAMA DE MODELOS
| — P

?

Mod. | Temp. Dimensiones Dimensiones [mm] | Potencia | V Zonas Zonas | Peso
max internas [mm] + | controladas | mostradas
[°C] | Largo | Larg. | Alt. | Lung. | Larg.| AlL. kW N [kG]
(0 [ [pl [[h]] [LT | [PT [ [HI
ER-15/P 1500 - 2300 | 1100 | 1800 13 3 A 520
ER-20/P 2200 3400 | 1100 | 1800 16 4 680
ER-25/P | 1330 | 2630 | 350 | 40 | 3900 | 1200 | 1800 21 400 4 911
ER-30/P 3550 400 4750 | 1220 | 1800 36 6 1255
ER-45/P 4530 6160 | 1200 | 1800 40 6 1460

(Todos los datos no son vinculantes, el fabricante se reserva el derecho de modificarlos)
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